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Technicky popis (specifikace) obuvi

VSeobecné pokyny

Provedeni obuvi pouze v 1. jakostni tfidé v sortimentu, v celoerném provedeni. Ke kazdému
paru obuvi se pozaduje pfilozit 1 par nahradnich vkladacich stélek a 1 kus baleni vhodného
krému na oSetfovani obuvi o minimalnim objemu 120 ml.

Polobotky pracovni véetné letnich jsou uréeny pro bézny vykon sluzby pfislusniki Celni spravy.

Kanady a boty kotni¢kové budou slouZit k ochrané nohou pred nepfiznivymi klimatickymi
podminkami.

VSeobecné je obuv urCena k celoroénimu uZzivani pfi kazdodennim vykonu sluzby véetné
provadéni specialnich ¢&innosti v téZkém a nerovném terénu. Svym provedenim nesmi
omezovat podminky rizeni sluzebniho vozidla, pfi chzi musi zabezpedit dobrou stabilitu, a to i
v extrémnich podminkach (tj. na mokrém a zmrzlém podkladu).

Vnitini vybaveni polobotek musi zajistit co nejvysSi komfort pfi celodennim noSeni.
Odéruvzdorna podeSev s dezénem — protiskluzna, s dobrymi utlumovymi viastnostmi v oblasti
paty, neomezujici svym provedenim podminky k fizeni vozidla nebo umoZzriujici rychly pohyb.

Konstrukce, pouzité materialy i vnitfni vybaveni kanad a bot kotniCkovych musi zajistit
maximalni komfort i pfi dlouhodobém noSeni (1j. vice jak 12 hodin denné). Obuv musi byt odolna
proti pruniku vody a chladu pfi zachovani poZadované prodysnosti. Podesev s dezénem musi
byt protiskluzna, olejivzdorna, s atlumovymi viastnostmi v oblasti paty. Uzavirani obuvi musi
umozriovat pevneé a rychlé utazeni obuvi na noze.

Celkové provedeni obuvi musi splriovat pozadavky CSN EN ISO 20344 a CSN EN ISO 20347
Osobni ochranné prostfedky - Pracovni obuv z hlediska:

absorpce energie v oblasti paty (E)

izolace obuvi proti chladu (Cl)

odolnosti proti priniku a absorpci vody vrchem (WRU)
odolnosti obuvi proti vodé (WR)

odolnosti proti palivovym olejum (FO).

odolnosti proti uklouznuti (SRC).

Zajemce predloZi spolu se vzorkem obuvi rovnéZ technicky popis. Pokud jsou v technické
specifikaci uvedeny konkrétni materialy (pouze u Ostatnich material(i) pfipousti zadavatel i
pouZziti jinych material( srovnatelnych viastnosti.

Znaceni

Kazdy pulpar bude oznacen Citelné, nesmazatelnou barvou na naSivaci etiketé vsité z vnitini
strany obuvi, pfip. na podrazce obuvi takto: vyrobce, vzor /artikl /, mésic a rok vyroby, velikost /
francouzsky i anglicky /, obvodové skupina. U kanad a bot kotni¢kovych ve spoji podsivky
Jazyku a podS$ivky nartu musi byt naSita textilni etiketa s oznaéenim typu pod$ivky (napf.
GORE-TEX®) a kazdy pravy pulpar bude opatfen odpovidajicim piktogramem, pficemz
piktogram Ize uvést na textilni etiketu nebo vlepit z vnitini strany obuvi.

Baleni

Jednotlivé pary budou vioZzeny do papirovych prifezi oznacenych vinétami, na kterych bude
uveden vyrobce, velikost francouzsky i anglicky, obvodova skupina a vzor. Karton po 5 nebo 10
parech bude prelepen paskou, oznaCen signem s témito uUdaji: vyrobce, vzor, velikost
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francouzsky i anglicky a poc¢tem paru v kartonu, ke kazdému paru je nutno prikladat letacek s
navodem na udrzbu a oSetfovani obuvi. Karton musi byt zaji§tén proti samovolnému otevreni
pfelepenim. V kazdém kartonu musi byt obuv stejné velikosti. Na kartonu, ktery neobsahuje
boty stejné velikosti, musi byt zietelné vyznadeno mnozstvi.

Skladovani
Skladovatelnost v originalnim baleni musi byt minimalné 5 let, pficemz dodavatel bere zaruku
za to, Ze nedojde k poklesu fyzikalné mechanickych viastnosti materialt a uzitnych viastnosti

obuvi.

Kvalita, zaruky

Obecné musi hotove vyrobky celkovym provedenim, vzhledem a barvou odpovidat
pozadavkum CSN P 79 5600, a CSN P 79 5790 a schvalenému referenénimu vzorku. Zaruéni
doba musi byt 24 mésict ode dne vydeje konecnému spotrebiteli.

Specifické poZadavky

Soucasné s nabidkou predlozi uchaze¢ pro potieby vyhodnoceni verfejné soutéZze soutézni
vzorky na predmét zakazky po 1 paru od kazdého druhu, tj:

- Obuv kotni¢kova (velikost ¢. 28)

- Kanady (velikost ¢. 28)

- Polobotky pracovni (velikost ¢. 28)

- Polobotky pracovni letni (velikost ¢. 28)

Vzorky musi svym provedenim, celkovym vzhledem, konstruk¢nim, materidlovym a
barevnym provedenim vykazovat shodu s uvedenou technickou specifikaci a odpovidat
poZzadavkim CSN 79 5600. Budou oznadeny zku$ebnou (napf. plombou, razitkem) pro
potvrzeni shody se zadavaci dokumentaci a zkusebné predloZzenym vzorkem.

Spolu se vzorky uchazeé predlozi:

- zkuSebni protokol akreditované zkuSebny o shodé se zadavaci dokumentaci potvrzujici
poZadované viastnosti pouzitych materialt, véetné hygienické nezavadnosti material
prichazejicich do primého styku s pokoZkou, poZadované vlastnosti vyrobku a dodrZzeni
dalSich pozadavk( v souladu s touto technickou specifikaci.

- technické podminky, které budou obsahovat materialové listy zakladnich materiali a
polotovart opatrenych hlavickou vyrobce a materialové listy zahrani¢nich vyrobct (preklad do
Ceského jazyka) opatieny razitkem a podpisem uchazece.

Podminky zpracovani

- Hotova obuv musi byt parovana (tj. pravy a levy pllpar musi byt shodny z hlediska materialu,
provedeni i zpracovani).

- Nepripustny je volny a popraskany lic, vrasky lice usné a $tipance na vSech vrchovych dilcich,
Zirné vrasky, zarostlé jizvy, Skrabance na lici na nartech a zadnich dilech.

- VeSkeré svrskové dilce musi byt pfimérené koseny a okraje dilcti zabarveny.

- Zahyby ve Spici a v paté musi byt radné vyhlazeny.

- SvrSek musi byt na podesvi dokonale ustfedén.

- Rozmisténi kovovych doplrik( musi byt soumérné vici sobé (stejné roztece).

- Kovové doplriky nesmi mit ostré hrany.

- V8echny materialy pouZité pfi vyrobé obuvi musi byt stalobarevné.
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- Zpracovani a spojeni podSivkovych dilct uvnitf obuvi musi byt hladké, nesmi se shrnovat
nebo vykazovat zvrasnéni.

- Pokud jsou v technické specifikaci uvedeny konkrétni materialy (ti. pod obchodnim nazvem),
pfipousti zadavatel pouZziti i jinych obdobnych materialt pfi spinéni vSech poZadovanych
technickych parametr( materialt a vyrobku.

- Z vnéjsi strany obuvi (tj. na svrSku a v podesvi) nesmi byt zadny prvek s nazvem vyrobce Ci
dodavatele.

Polobotky pracovni

Tvar obuvi: polobotka s vySkou svrsku v paté zajiStujici stabilitu nohy v obuvi (6-7 cm — stredni
velikostni Cislo (vel.42/8) — méireno v souladu CSN EN ISO 20 344), uzavirani na 5 slepych
krouZku se snérovanim. Hmotnost obuvi max. 700 g (par vel. 42)

Strih, svrsek: nartovy — s délenym nartem. V ¢erném provedeni, bez kontrastnich prvki a
napadnych ozdob. SvrSek celousriovy, polStarovany usriovy limecek kolem zadnich dild,
polstafovany jazyk. Vrchni Siti v barvé zakladniho materialu je dvojité proSito, okraje dilct
usriové vykroje (fezy) zabarvené, povrchova tprava polomatna.

Kopyto: obvodova Sife H

Spodkové provedeni: SvrSek musi byt spojen s naSivaci stélkou specialnim Sitim — zplsob
Strobel, pfedni ¢ast nartu musi byt napnuta lepenou technologii, lepena podeSev
z jednokomponentniho polyuretanu. PodeSev odolna proti odirani, palivovym olejum, odolna
proti prolamovani a protiskluznymi viastnostmi, spodkové provedeni obuvi musi mit antistatické
vilastnosti.

Materialy

Zakladni vrchovy material: hovézinova useri s hydrofobni dpravou, barva éerna, tl. 1,6 — 1,8
mm. Dezén — hladky pfirodni lic, vrchovy limeCek a horni ¢ast jazyku mékcéena usen tl. 0,9 -1,2
mm.

Podsivka vé. jazyku: specialni prodysny odéruvzdorny netkany textil, v barvé ¢erné,

splriujici vybornou pevnost v dal§im trhani, s koeficientem propustnosti pro vodni paru min. 50
mg/cm,? podSivka v oblasti paty odolna proti odirani 51.200 cyklt za sucha a 25.600 cykli za
mokra,

Polstarovani: mikroporézni material — molitan, pro limecek tl. 8 mm

Nasivaci stélka: nasivaci antistaticka stélka, tl. 2,5 mm

Vkladaci stélka: anatomicka celkova, vyménitelna, tvarovana, prizpusobiva tvaru nohy napf.
typu DRYSOLE, c¢erné barvy. Musi zabezpecovat dobrou nasakavost a rychlou vysychavost,
aby mohla odvadét pot z nohy. SloZzena ze dvou vrstev spojenych laminaci — lepenych
akrylatovym lepidlem: spodni vrstva 100% polyester — termofilc, gramaz 600-800 g/m?, vrchni
vrstva 100% polyamid typu Cambrela, gramaz 150 g/m?.

Patni a klenkovéa cast stélky musi byt opatfena pruznym clenem (leh¢eny PE) pro zvysSeni
komfortu.

Snérovéni: $nérovadlo 100% PES (pfip. PES-PAD), kulaté @ 4 mm, v barvé éerné, ukonéeno
plastovou koncovkou ladici s barvou obuvi.
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Podesev: Lepena monolitni podeSev z vyrobena z polyuretanu (mérna hmotnost 0,6 — 0,7
g/cm3 ) barva podeSve Cerna, sjemnym dezénem vySky max. 4 mm. PodeSev odolna proti
odirani, opakovanému ohybu a palivovym olejim.

Ostatni materialy: tuzinky, opatky, ztuZzeni, mezipodsivky, aj., v souladu s poZadovanymi
vlastnostmi hotové obuvi.

Velikostni sortiment

velikosti : 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48,
Pozadavek normy: CSN EN ISO 20347 02 FO SRC
Dal$i poZadavky: V tabulce jsou uvedeny vybrané parametry dle

CSN EN ISO 20347 a zku$ebnich metod dle CSN EN ISO
20344, které musi pouZité materialy a hotova obuv splriovat

PoZad 3
.l Jednotka PoZadavek ozadovana
Meérena velicina norma
Materialy
1. - Absorpce vody CSN EN ISO
- vrchova usef . 203476.3
% min. 20
CSN EN ISO
20344
2. | Propustnost pro vodni paru mg/cm2. hod CSN EN 1SO
20347, ¢l. 5.4.6,
= vrchova usen min. 3 5.5.3
- podsivka min. 5 CSN EN ISO
20344
3. | Odolnost proti dal$imu trhédni N CSN EN ISO
20347 ¢l. 5.4.3,
- vrchova usen min. 120 5.5.1
- textilni podsivka min. 15 &SN EN ISO
20344
4. | Odolnost podsivky v paté proti odéru (za sucha vznik dér bez poruseni | CSN EN ISO
51 200 cykl(, za mokra 25 600 cykl(), 20344, ¢l. 6.12
5. | Absorpce vody u vkladaci stélky mg/cm? min. 130 CSN EN 1SO
Desorpce vody u vkladaci stélky % min. 90 20344,¢1.7.2
6. Podesev
odolnost proti odirani mms3 max.200 | CSN1SO 20347,
( hustota mensi nez 0,9 g/cm3) ¢.5.83
CSN EN ISO
20344
- odolnost podesve proti opakovanému ohybu, mm max. 4,0 CSN EN 1SO
nardst vpichu 20344,¢l. 8.4
- odolnost podesve proti palivovym olejlim % max. 2 CSN EN 1SO
20347, ¢l. 6.4.2
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- pevnost podeéve v dalsim trhani kN/m min. 8,0 CSN EN ISO
20347, ¢l.5.8.2
Hotova obuv
Odolnost proti uklouznuti soudinitel smykového tfeni CSN EN 1SO
-soucinitel smykového treni 20347, ¢l.
(dynamicky) 5.3.4.4.
-zkuSebni rezim A .
030 CSNEN1SO
-zkuSebni rezim B 20344
0,40
-zkuSebni rezim C
0,14
-zkuSebni rezim D
0,19
Odolnost proti uklouznuti SRC
Specifické ergonomické charakteristiky musi byt CSN EN 1SO
vyhovujici
20344, ¢l.5.1
Pevnost spoje svrsek — podesev N/mm min. 4,0 CSNEN1SO
20347, ¢l.
5.3.1.2
CSNEN SO
20344
Absorpce energie v oblasti paty J min. 30 CSNENISO
20347,¢l.6.2.4
CSN EN ISO
20344 5.14
elektrické vlastnosti Ohm CSN EN ISO
antistaticka obuv 20347, ¢l.
1.10na 5 6.2.2.2
-suché prostredi 5
1.10 na 9 CSN EN ISO
-vlhké prostredi 20344
U materiald pFichdzejicich do kontaktu s nohou - min. 3,2 CSNENISO
hodnota pH + (usné) 20347,¢l.5.4.7
CSN EN ISO
20344
U material(l prichdzejicich do kontaktu s nohou mg/kg max. 3 CSN EN I1SO
obsah Cr %" (usné) 20347¢l.5.4.9
CSN EN ISO
20344
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Polobotky pracovni letni (s perforaci)

Tvar obuvi: polobotka s vySkou svrsku v pateé zajistujici stabilitu nohy v obuvi (6-7 cm — stfedni
velikostni ¢islo — méreno v souladu CSN EN ISO 20 344), uzavirani na 5 slepych krouzk( se
Snérovanim. Hmotnost obuvi max. 690 g (par vel. 42)

Strih, svrsek: nartovy stfih, nart s viozkou nartu, s perforaci (vétracimi otvory) v obsazce a v
zadnich dilech po obou stranach. V ¢erném provedeni, bez kontrastnich prvkt a napadnych
ozdob. Svrsek celousriovy, polstafovany usriovy limeéek kolem zadnich dil, polstafovany jazyk.
Vrchni Siti v barvé zakladniho materialu je dvojité prosito, okraje dilcl usriové vykroje (fezy)
zabarveneé, povrchova uprava polomatna.

Kopyto: obvodova Sife H

Spodkové provedeni: SvrSek musi byt spojen s naSivaci stélkou specialnim $itim — zplsob
Strobel, prfedni ¢ast musi byt napnutd lepenou technologii, lepena podeSev
Z jednokomponentniho polyuretanu. PodeSev odolna proti odirani, palivovym olejum, odolna
proti prolamovani a protiskluznymi vlastnostmi, spodkové provedeni obuvi musi mit antistatické
vilastnosti.

Materialy
Zéakladni vrchovy material: hovézinova useri, barva Cerna, tl. 1,6 — 1,8 mm. Dezén — hladky
pfirodni lic. Vrchovy limecek a horni ¢ast jazyku mékcéena useri tl. 0,9 -1,2 mm.

Podsivky vé. jazyku: material splniujici vybornou pevnost v dalSim trhani, s koeficientem
propustnosti pro vodni paru min. 50 mg/cm?, podsivka v oblasti paty odolna proti odirani 51.200
cykli za sucha a 25.600 cykl( za mokra, zachovavajici tvar obuvi a spliriujici komfort pfi noSeni.
Polstarovani: mikroporézni material — molitan, pro limecek tl. 8 mm

Nasivaci stélka: antistaticka nasivaci stélka tl. 2,5 mm

Vkladaci stélka: celkova, vyménitelna, tvarovana, antistaticka, pfizptsobiva tvaru nohy napr.
typu DRYSOLE, Zerné barvy. Musi zabezpecovat dobrou nasakavost a rychlou vysychavost,
aby mohla odvadét pot z nohy. SloZzena ze dvou vrstev spojenych laminaci — lepenych
akrylatovym lepidlem: spodni vrstva 100% polyester — termofilc, gramaz 600-800 g/m?, vrchni
vrstva 100% polyamid typu Cambrela, gramaz 150 g/m?.

Patni a klenkova cCast stélky musi byt opatfena pruznym ¢lenem (lehéeny PE) pro zvySeni
komfortu.

Snérovani: $nérovadlo 100% PES (pfip. PES-PAD), kulaté @ 4 mm, v barvé &erné, ukon¢eno
plastovou koncovkou ladici s barvou obuvi

Podesev: Lepena monolitni podeSev z vyrobenéa z polyuretanu (mérna hmotnost 0,6 — 0,7
g/cm3 ) barva podeSve Cerna, s jemnym dezénem vysSky max. 4 mm. PodeSev odolna proti
odirani, opakovanému ohybu a palivovym olejum.

Ostatni materialy: tuzinky, opatky, padovani, ztuzeni, mezipodSivky, aj., v souladu
s poZadovanymi viastnostmi hotové obuvi.

Velikostni sortiment

velikosti : 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48,
PoZadavek normy: CSN EN ISO 20347 O1 FO SRC
Dalsi poZadavky: V tabulce jsou uvedeny vybrané parametry dle

CSN EN ISO 20347 a zkusebnich metod dle CSN EN ISO
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20344, které musi pouzité materialy a hotova obuv splriovat

Pozadovana
Wy o ewe Jednotka PoZadavek zadov
Méfena veliCina norma
Materialy
- Absorpce vody CSN EN ISO
- vrchové usef . 203476.3
% min. 20
CSN EN ISO
20344
Propustnost pro vodni paru mg/cm2. hod CSN EN ISO
20347, ¢l. 5.4.6,
= vrchova usen min. 3 553
- podsivka min. 5 CSN EN ISO
20344
Odolnost proti dal$imu trhani N CSN EN ISO
20347 ¢l. 5.4.3,
- vrchova usen min. 120 5.5.1
- textilni podsivka min. 15 GSN EN ISO
20344
Odolnost podsivky v paté proti odéru (za sucha vznik dér bez poruseni | CSN EN ISO
51 200 cykl(, za mokra 25 600 cykl(), 20344, ¢l. 6.12
Absorpce vody u vkladaci stélky mg/cm? min. 130 CSN EN ISO
Desorpce vody u vkladaci stélky % min. 90 20344,¢1.7.2
Podesev
odolnost proti odirani mm3 max. 200 CSN ISO 20347,
(hustota mensi nez 0,9 g/cm3) ¢.5.8.3
CSN EN ISO
20344
- odolnost podesve proti opakovanému ohybu, mm max. 4,0 CSN EN I1SO
ndarUst vpichu 20344, ¢l. 8.4
- odolnost podesve proti palivovym olejim % max. 2 CSNENISO
20347, ¢l.6.4.2
- pevnost pode$ve v daldim trhani kN/m min. 8,0 CSNENISO
20347, ¢l. 5.8.2
Hotova obuv
Odolnost proti uklouznutf soutinitel smykového t¥eni CSN EN ISO
-soucinitel smykového treni 20347, ¢l.
(dynamicky) 5.3.4.4.
-zkuSebni rezim A 5
030 CSN EN ISO
-zkusebni rezim B 20344
0,40
-zkusebni rezim C
0,14
-zkuSebni rezim D
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0,19

Odolnost proti uklouznuti

SRC

Specifické ergonomické charakteristiky

musi byt
vyhovujici

CSN EN ISO

20344, ¢l.5.1

Pevnost spoje svrSek — podesev

N/mm

min. 4,0

CSN EN ISO
20347, &l.
5.3.1.2

CSN EN 1SO
20344

Absorpce energie v oblasti paty

min. 30

CSN EN 1SO
20347, ¢.6.2.4

CSN EN 1SO
20344 5.14

elektrické vlastnosti
antistaticka obuv

-suché prostredi

-vlhké prostredi

Ohm

1.10na 5

1.10na 9

CSN EN ISO
20347, &l.
6.2.2.2

CSN EN ISO
20344

U materidl( prichédzejicich do kontaktu s nohou
hodnota pH + (usné)

min. 3,2

CSN EN 1SO
20347, ¢.5.4.7

CSN EN 1SO
20344

U materidlt prichazejicich do kontaktu s nohou
obsah Cr ¢ (usné)

mg/kg

max. 3

CSN EN ISO
20347¢l.5.4.9

CSN EN 1SO
20344
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Boty kotnickové

Popis

Obuv musi byt kotni¢kova, celopodsivkovana, s monolitni dvosloZzkovou podesvi a uzaviranim
na $nérovani. Celousriovy svrSek nartového stfihu musi byt vyroben z usné s hydrofobni
Upravou. Jazyk, limecek kolem nohy, podSivka narti a podSivka zadnich dild musi byt
polstafované. Jazyk musi byt kapsovy, zabrariujici priniku vody, snéhu a blata. Nad patou musi
byt vsity dilec z mékéeného vrchového materialu, ktery bude usnadriovat chizi. K uzavirani
budou pouZzity poutka, pojistky Snérovadla a hacky.

Soucasti podSivkového kompletu bude specialni klimaticka membrana zajistujici odvod par
Z vnittku obuvi a zabezpecujici vodénepropustnost z vnéjsiho prostfedi.

Obuv bude vybavena vkladacimi anatomicky tvarovanymi stélkami. Soucasti obuvi jsou kulata
Snérovadla.

Obvodova skupina: |

Provedeni obuvi

Svrsek:

Vyska svr$ku v paté je 130+-5 mm u velikosti Cislo 28. SvrSek je ve $nérovéani vykrojeny,
polstafovany, perforovany limec kolem nohy je s podsivkovym limeCkem seSity licem klici a
prehnuty pres vypln. PolStarovany jazyk s vyztuZzenou horni ¢asti, vSivany na kapsu je seSity
s podSivkou jazyku a opatfeny vyplni. Horni ¢ast jazyka bude opatfena perforaci, pro lepSi
ventilaci.

Strihové provedeni svrsku bude provedeno tak, Ze po stranach budou na vnéjsi i vnitfni strané
svr$ku aplikovany vioZzky z mékéené usné opatfené polStafovanim za ucéelem dosaZeni
maximalniho komfortu. Za tucelem ochrany vrchového materialu proti okopani musi byt obuv
opatirena chrani¢em 3pice, ktery bude vyroben z hovézinové $tipenky povrstvené polyuretanem
a bude nasity na predni ¢ast nartu. Spoje vrchovych dilct budou Sity tfemi a dvéma radami $iti,
Sité spoje vrchovych podkrouzkt a jazyka budou Sity jednim radkem Siti.

Podsivkovani:

Obuv musi byt celopodSivkovana. Limecéek a horni ¢ast jazyka musi byt podSivkované
prodySnym upletem.

Vnitfek obuvi musi tvorit Ctyfvrstvy podSivkovy laminat, jehoZz soucasti musi byt specialni
vodotésna a prody$na klimaticka membrana. PloSna hmotnost laminatu 360 +- 40 g/m2,
tloustka laminatu 2,0 +- 0,3 mm.

Slozeni vrstev laminatu:

- vrchni podSivkovy material: pletenina ve slozeni 72 +- 5 % PA, 28 +-5% PES,
stfedni vrstva: 100% PES plst,

funkéni vrstva: klimaticka bicomponentni membrana: 100% polytetrafluoretylen,
spodni vrstva: ochranny uplet 100% PA

Konstrukce podSivky musi byt provedena na sacek (1j. vnitini uzaviena bota), a to minimalné do
75 % celkové vySky svrsku (méfeno od stélky). Jednotlivé dily podSivky vnittku obuvi (tj. nart,
zadni dilce, Cast jazyka) budou seSity klikatym stehem, spoje zalepeny (zavareny) spojovaci
tésnici paskou a k podSivkovému kompletu budou prisity podSivky jazyka a limecku.
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Spodek obuvi:
Napinaci stélka bude vyrobena z kompaktniho polypropylenu opatfena po obou stranach

polyesterovym rounem (tl. pfedni éasti 2,6 — 3 mm, tl. patni ¢asti 4,5 -5,5 mm) a bude polepena
pro zvyseni komfortu lehéenym materialem (tl. 2,0 — 2,5 mm). Monolitni dvousloZkova podesev
PU/pryz (mezipodeSev — lehéeny polyuretan, nasSlapna cast olejuvzdorna, odéruvzdorna pryZz)
bude se svrSkem spojena lepenou vyrobni technologii. VySka dezénu podesve 5,5 - 6,0 mm.

Pro dokonalé odvalovani podesve bude zadvih podesve od podloZky v predni ¢asti 23 -26 mm a
v patni ¢asti 7 - 10 mm.

Provedeni:

Svrsek obuvi bude opatren v predni ¢asti tuzinkou, v zadni ¢asti opatkem. Po nasazeni na
kopyto bude na spodni stélkovou ¢ast podSivky nalepena napinaci stélka. Napinani svrsku
obuvi na kopyto musi byt provedeno pouze pomoci lepidla (termolepidla). Napinaci zalozka
musi byt po napnuti odrasana a pfipravena pro lepeni. Monolitni podeSev bude natfena
rozpoustédlovym polyuretanovym lepidlem a po zaschnuti naloZena a zalisovana k napnutému
svrku.

Siti:

Siti svrsku se provadi vézanym stehem nitémi v barvé zékladniho vrchového materidlu. Siti
musi byt presné a Cisté, radky rovné a soubézné bez vynechani steht a prasklych niti. Steh
musi byt utaZzen bez prosekani materialu. Stopa jehly musi byt zaplnéna niti, konce radku
zaposité nebo jinak zajisténé. Pripousti se nastaveni niti zapo8itim minimalné dvou steh.
Kovani:

Kovové doplriky musi byt pripevnéné pouze pres vrchovy material a z vnitini éasti vybaveny
podloZkou proti vytrzeni. 1 par obuvi musi byt vybaven celkem 16 -ti obuvnickymi poutky, 4 —mi
obuvnickymi poutky s brzdou $nérovadla a 8 —mi hacky.

Prehled poZzadovanych zakladnich materialt

P.C. Typ materidlu - dilec Druh materidlu Specifikace materidlu Barva Tloustka
- ndrt - hydrofobni
- paticka, limecek - chromocinénd
p P , prirodni L 2,0-
1. | ZAKLADNI VRCHOVY oy .. , . . M cerna
- zadni dily hovézinovd useri | - vysokd prodysnost 2,2mm

- Podrouzky, horni

dil jazyka - lic hladky
- hydrofobni
- jazyk, ozdobny
. , dilec paty prirodni - mékceny L, 1,0-1,3
2. | OSTATNI VRCHOVY .. 3 . cerna
hovézinova usefi mm
- vloZka zadniho
dilu - lic jemny dezén,
- jazyk - polyamid/PES 20402
3. | PODSIVKA pletenina éernd / Y
- limecek - raslovy charakter mm
-nart - vysokd prodysnost
i o Ctyfvrstvy . . |20+03
4. | PODSIVKA - zadni dily se o, ., Sedd
lamindt - vodonepropustnost — funkcni mm

[ membrdna 100% PTFE
stélkou
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POLSTAROVANI - jazyk 5+0,5
5. - limecek . o, P mm
mikroporézni Polyuretanovd péna,
- zadni dily material retikulovand,
340,5mm
- ndrtu
. . DvousloZkovd —mezipodesev L
6. | PODESEV Polyuretan-pryz . . cernd —
PU, naslap pryZ
i Polyesterové rouno
plastova
, . ( vrchni s spodni vrstva)
7. | NAPINACI STELKA s polepem — —
L Stredni nosnd vrstva
pruzné vrstvy
polypropylen
- anatomicky tvarovand
zékladni nosng |~V sokd nasdkavost a Sedd
8. | VKLADACI STELKA vrstva PES vysychavost nebo —
s polepem PA - polep netkand textilie, zelend
- pruZny ¢len - klenek, pata
- kulata
9.. | SNEROVADLA polyester - hydrofobni tprava cernd —
- plastové koncovky
- poutka - antikorozni uprava
10. | KOVOVE DOPLNKY - nyty pevny kov - brunyrovany odstin cernd —
- hacky - brunyrovany odstin
Polyester 20
11. | Sici NITE - hydrofobni uprava cernd —
Polyester 40

VSechny dal§i materialy pouzité pri vyrobé obuvi musi byt v souladu s poZadovanymi
vlastnostmi hotové obuvi.

PoZadované technické parametry materialtii a vyrobku

V8echny uvedené parametry musi byt odzkouSeny akreditovanou zkuSebni laboratofi a jejich
zjisténé urovné musi byt uvedeny v prislusnych zkuSebnich protokolech akreditované zkusebni

laboratore.

Boty kotnickové

Parametr

Pozadavek Jednotka

Norma

a) Vrchovad user - zdkladni

1. | Tloustka

2,2-2,4 mm

CSN EN 1SO 2589
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2. | Pevnost v tahu (podél/napfic) min. 24,5/min. 20 MPa CSN EN 1SO 3376
3. | Taznost (podél/napfic) 40-60 % CSN EN 1SO 3376
4. | Pevnost v roztrzeni Stérbiny (podél/napfic) min. 120 N CSN EN 1SO 3377-2
5. | Ohybova odolnost (za sucha 50 kc, za mokra 20 kc) bez viditelnych zmén - CSN EN 1SO 5402
Stélobarevnost lice pfi stirani, 5
stupen
6. | (100 c za sucha, 50 c za mokra) min. 3/2 Sedé CSN EN 1SO 11640
stupnice
zména odstinu/zapousténi
7. | Absorpce vody po 360 min. max. 20 % CSN EN 1SO 20344, &I 6.13
8. | Propustnost pro vodni paru min. 5 mg/cm2h | CSN EN ISO 20344, ¢l. 6.6
9. | Hodnota pH min. 3,2 - CSN EN I1SO 4045
10. | Obsah Sestimocného chromu max. 3,0 mg/kg | CSN EN ISO 17075
b) Vrchovd usen — ostatni
11. | Tloustka 1,1-1,3 mm CSN EN 1SO 2589
12. | Pevnost v roztrZeni $térbiny (podél/napfic) min. 60 N CSN EN 1SO 3377-2
13. | Absorpce vody po 120 min. max. 30 % CSN EN I1SO 20344, &I 6.13
Stélobarevnost lice pfi stirani, y
stupen
14. | (150 c za sucha, 50 c za mokra) min. 4/3 Sedé CSN EN 1SO 11640
. i . stupnice
zména odstinu/zapousténi
15. | Hodnota pH min. 3,2 - CSN EN ISO 4045
16. | Obsah Sestimocného chromu max. 3,0 mg/kg | CSN EN ISO 17075
¢) Podsivkova textilie — ¢tyrvrstvy lamindt s klimatickou membrdnou
17. | Tloustka 2,0+-0,3mm mm CSN EN I1SO 5084
18. | Pevnost v tahu (podél/napfic) min. 200 N CSN EN 29073-3
. - . . CSN EN 1SO 4674-1, met.B
19. | Pevnost v dalsim trhani (podél/napfic) min. 20 N y .
CSN EN ISO 20344, ¢l. 6.3
Stalobarevnost pfi stirdni — zapousténi stupen &SN EN 1SO 17700
20. min. 4 dedé da A ’
(150 c za sucha, 50 c za mokra) stupnice metoda
o min. 200 000 cykld za sucha pocet cykl(i SN EN ISO 20344, &l
21. | Odolnost proti odéru 6.12
min. 50 000 cyklt za mokra do porugeni |
22. | Propustnost pro vodni paru min. 5 mg/cm2h | CSN EN ISO 20344, ¢l. 6.6
23. | Odolnost proti pronikdni vody min. 5 bar CSN EN 20811
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24. | Odolnost propustnosti vodni pary max. 20 m2.Pa/W | CSN EN 31092

d) Podsivkova textilie - uplet

25. | Pevnost v dal$im trhani (podél/napfic) min. 15 N gzz EE :zg 42122241;1?38

%, Stalobarevnost pfi stirdni — zapousténi e Sté‘;zzﬁ SN EN 1SO 17700, metoda
(150 c za sucha, 50 c za mokra) stupnice A

27. | Odolnost proti odéru min 25 600 ey 2 sucha pocet vkl® gslNz EN 150 20344, .

min. 12 800 cykll za mokra do poruseni )

e) Podesev

28. | Hloubka dezénu min. 5 mm CSN EN 1SO 20344, &l. 8.1

29. | Hustota naslapné vrstvy podesve 1,10-1,15 g/cm3® | CSN EN ISO 1183-1/A

30. | Hustota polyuretanové mezipodesve 50-55 g/cm? | CSN 62 1405/8

31. | Odolnost proti odirani max. 100 mm3 CSN 62 1466, metoda A

32. | Odolnost vici opakovanému ohybu max. 4,0 mm CSN EN I1SO 20344, ¢l. 8.4

33. | Pevnost v dalsim trhani min. 8,0 kN/m ISO 34-1/metoda A

34. | SoudrZnost vrstev min. 4 N/mm | €SN EN ISO 20344, ¢l. 5.2

35. | Odolnost proti palivovym olejim max. 10,0 % CSN EN 1SO 20344, ¢l. 8.6

f) Stélka- vklddaci

36. | Absorpce vody min. 75 mg/cm? | CSN EN ISO 20344, ¢l. 7.2

37. | Desorpce vody min. 80 % CSN EN 1SO 20344, ¢l. 7.2

s Stalobarevnost pfi stirdni — zapousténi e S;‘;Z‘Zﬁ SN EN 1SO 17700, metoda
(150 c za sucha, 50 c za mokra) stupnice A

g) Hotovd obuv

39. | Pevnost spoje mezi svrskem a podesvi min. 4,0 N/mm | ESN EN ISO 20344, ¢l. 5.2
Odolnost proti uklouznuti, soucinitel tfeni

40. | - za mokra (celd podesev/podpatek) min. 0,32/min.0,28 - iSN EN 150 20344, priloha
-naoleji (celd podeSev/podpatek) min. 0,18/min.0,13 -

41. | Absorpce energie v oblasti paty min. 25 J CSN EN 1SO 20344, ¢1. 5.14

42. | Odolnost proti pronikani vody min. 20 000 Zﬂfﬁaﬁﬁﬂf €SN 79 5600, ¢l. 6.7.5

43. | Pevnost Sitych spoju - svrskové dilce min. 15 N/mm | €SN 79 5600, ¢l. 6.4.11
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pocet cykll
44, | Treci odolnost Snérovadel min. 11 000 ISO 2023, pfiloha B
do poruseni
Izolace obuvi proti chladu, ESN EN ISO 20344 &
45, max. 10 °C <13 ’ '
pokles teploty na stélce ’
Zakladni kontrolni rozméry obuvnického kopyta
Obvod prstnich
Velikost obuvi Délka stélky kopyta Vo prsonlc Obvod nartu
kloubt
230 246,0 238,0 245,0
235 250,2 241,0 248,0
240 2544 244,0 251,0
245 258,6 247,0 254,0
250 262,8 250,0 257,0
255 267,0 253,0 260,0
260 271,2 256,0 263,0
265 275,4 259,0 266,0
270 279,6 262,0 269,0
275 283,8 265,0 272,0
280 288,0 268,0 275,0
285 292,2 271,0 278,0
290 296,4 274,0 281,0
295 304,8 280,0 287,0
300 309,0 283,0 290,0
310 317,4 286,0 296,0
320 325,8 295,0 302,0
330 334,0 303,0 320,0
340 342,0 310,0 330,0
VSechny rozméry v tabulce jsou uvedeny v milimetrech.
Pozadovany velikostni sortiment
cm | 235 | 24 |(245| 25 |255| 26 |26,5| 27 |27,5| 28 [28,5| 29 |29,5| 30 |30,5| 31 | 32 | 33| 34 | 35
VELIK
OST m | 225
m 230 | 235 | 240| 245 | 250 | 255 | 260 | 265 | 270 | 275 {280 | 285 | 290 | 295 | 300 | 310 | 320 | 330 | 340
Franz. 36 37 38 39 | 40 | 41 42 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49




Priloha &. 3 k zadavaci dokumentaci

Zadavatel poZaduje dodavku v celém metrickém velikostnim sortimentu, tj. véetné paicisel.

U nejvétsich okrajovych velikosti, tj. 33, 34 a 35, je mozZno pouZit jiny ekvivalentni druh
podesdve, ktery bude splfiovat poZadavky dané v této specifikaci. PoZadované parametry této
podeSve musi byt ovéfeny a potvrzeny akreditovanou zkuSebnou.

Platny referencni vzorek- orientacni

- podSivka (jazyk, limecek) EXTREME ( PAD/PES)

- podSivka (nart, zadni dily, stélka) DURACOM MS SPORTIVE
- podesev PU/ PRYZ - Baracuda

- vkladaci stélka DRY SOLE- SOFT HEEL

Zkratky: PA — polyamid, PES — polyester, PTFE — polytetrafluoretylen

Kanady

Popis

Obuv musi byt poloholeriova, celopodSivkovana s monolitni dvouslozkovou podesvi.
Celousriovy svriek nartového strihu bude vyroben z usné s hydrofobni upravou. Limeéek kolem
nohy, jazyk, podSivka narti a podSivka zadnich dild budou polStafované. Jazyk musi byt
kapsovy, zabrariujici priniku vody, snéhu a blata. Zadni pasek musi byt upraveny na poutko a
nad patou bude VSity dilec z mékéeného vrchového materiélu, ktery usnadriuje chuzi. Obuv
musi byt uzavirana $nérovanim. K uzavirani musi byt pouZity poutka pojistky Snérovadla a
obuvnické hacky. Soucasti podSivkového kompletu bude specialni klimaticka membrana
zajistujici odvod par z vnitfku obuvi a zabezpecujici vodénepropustnost z vnéjsiho prostredi.

Obuv bude vybavena vkladacimi anatomicky tvarovanymi stélkami. Soucasti obuvi musi byt
kulata $nérovadia.

Obvodova skupina: |

Provedeni
Svrsek
VySka svrsku v paté musi byt 165 +- 5 mm u velikosti ¢islo 28. SvrSek ve Snérovani vykrojeny,

polstarovany limecek kolem nohy musi byt s podSivkovym limeckem seS8ity licem k lici, pfehnuty
pfes vyplii a bude opatfeny perforaci. Déleny jazyk s vyztuZenou horni ¢asti je polstarovany,
vSivany na kapsu, je seSity s podSivkou jazyku a opatfeny vyplni. Horni ¢ast jazyka je opatfena
perforaci pro lepsi ventilaci.

Stiihové provedeni svrsku musi byt provedeno tak, Ze po stranach budou na vnéjsi i vnitini
strané svrSku aplikovany vioZzky z mékéené usné opatfené polstaifovanim za ucelem dosazeni
maximalniho komfortu. V horni c¢asti svrsku musi byt naSity zadni pasek, ktery prechazi
v poutko. Za ucelem ochrany vrchového materialu proti okopani musi byt obuv opatfena
chrani¢em Spice, ktery bude vyroben z hovézinové Stipenky povrstvené polyuretanem a bude
nas8ity na predni ¢ast nartu. Spoje vrchovych dilcl jsou Sity dvéma fadami Siti, Sité spoje
vrchovych podkrouzkt a jazyka, proSiti zadniho pasku a poutka budou Sity jednim radkem Siti.

Podsivkovani
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Obuv je celopodSivkovana. Limecek a horni Cast jazyka budou podSivkované prodysnym
upletem. Vnitiek obuvi musi tvofit Ctyfvrstvy podSivkovy laminat, jehoZz soucasti bude specialni
vodotésna a prodySna klimatickda membrana. PloSna hmotnost laminatu 360 +- 40 g/m2,
tloustka laminatu 2,0 +- 0,3 mm.

Slozeni vrstev laminatu:

- vrchni podSivkovy material: pletenina ve sloZzeni 72 +- 5 % PA, 28 +-5% PES,
- stfedni vrstva: 100% PES plst,
- funkéni vrstva: klimaticka bicomponentni membrana: 100% polytetrafluoretylen,
- spodni vrstva: ochranny uplet 100% PA
Konstrukce podSivky bude provedena na sacek (1j. vnitini uzaviena bota), a to minimalné do 75

% celkové vySky svrsku (méfeno od stélky). Jednotlivé dily podSivky vnititku obuvi (tj. nart, zadni
dilce, cast jazyka) budou sesity klikatym stehem, spoje zalepeny (zavareny) spojovaci tésnici
paskou a k pod§ivkovému kompletu jsou pfFiSity podSivky jazyka a limecku.

Spodek obuvi

Napinaci stélka bude vyrobena z kompaktniho polypropylenu opatfena po obou stranach
polyesterovym rounem (tl. pfedni ¢asti 2,56 — 3 mm, tl. patni ¢asti 4,5 -5,5 mm) a bude polepena
pro zvySeni komfortu lehéenym materialem (tl. 2,0 — 2,5 mm).

Monolitni dvouslozkova podeSev PU/pryz ( mezipodeSev — lehéeny polyuretan, nasSlapna cast
olejuvzdorna, odéruvzdorna pryz) bude se svr$kem spojena lepenou vyrobni technologii. Vy$ka
dezénu podedve 5,5 - 6,0 mm.

Pro dokonalé odvalovani podesve bude zdvih podedve od podloZzky v pfedni ¢asti 23 -26 mm a
v patni ¢asti 7 - 10 mm. Dezén podeSve dle platného referenéniho vzorku

Provedeni spodku obuvi

Svrsek obuvi bude opatfen v predni ¢asti tuZinkou, v zadni ¢asti opatkem. Po nasazeni na
kopyto bude na spodni stélkovou cast podSivky nalepena napinaci stélka. Napinani svrsku
obuvi na kopyto musi byt provedeno pouze pomoci lepidla (termolepidla). Napinaci zalozka
musi byt po napnuti odrasana a pfipravena pro lepeni. Monolitni podeSev bude natfena
rozpoustédlovym polyuretanovym lepidlem a po zaschnuti naloZena a zalisovana k napnutému
svrsku.

Siti

Siti svrsku se provadi vazanym stehem nitémi v barvé zakladniho vrchového materiélu. Siti
musi byt pfesné a Cisté, radky rovné a soubézné bez vynechani steht a prasklych niti. Steh
musi byt utazen bez prosekani materialu. Stopa jehly musi byt zaplnéna niti, konce radku
zapoS§ité nebo jinak zajisténé. Pripousti se nastaveni niti zapoS$itim minimalné dvou stehd.
Kovani

Kovové doplriky budou pfipevnéné pouze pres vrchovy material a z vnitini ¢asti vybaveny
podloZkou proti vytrzeni. 1 par obuvi bude vybaven celkem 16-ti poutky, 4-mi otevienymi
pojistkami Snérovadla a 12—ti obuvnickymi hacky.

Svy a prositi

Siti svrsku se bude provadeét vazanym stehem nitémi v barvé zakladniho vrchového materialu.
Siti musi byt pfesné a &isté, Fadky rovné a soubézné bez vynechani steht a prasklych niti. Steh
musi byt utaZzen bez prosekani materialu. Stopa jehly musi byt zaplnéna niti, konce radku
zaposité nebo jinak zajiSténé. Pripousti se nastaveni niti zapositim minimalné dvou stehd.

Prehled pozadovanych zakladnich materialt

pP.C. Typ materidlu - dilec Druh materialu Specifikace materialu Barva | Tloustka
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- nart - hydrofobni
- horni dil
ZAKLADNI jazyka .. . . | -lichladky . 2,2-2,4
. hovézinova usen cerna
VRCHOVY mm
- zadni dily,
paticka zadni
pasek - vysoka prodysnost
- limecek pfirodni hovézinova
) usen - hydrofobni
OSTATNI jazyk, .. 1,0-1,3
. i i cerna
VRCHOVY - lic hladky mm
vlozky zadnich
dilt
- jazyk
N . v , v . 210 +- 012
PODSIVKA pletenina PA/PES, raslovy charakter cerna m
- limecek
- nart - vodonepropustnost
Y. Lo , o . . . 2,0+-0,3
PODSIVKA Ctyfvrstvy laminat | - vysoka prodysnost - Seda
funkéni membrana 100% mm
- zadni dily PTFE
- jazyk
Y ex L 5+0,5
POLSTAROVANI - limecek
mm
L, mikroporézni Polyuretanova péna,
- zadni dily ., . i —
material retikulovana,
o - podsivky 310,
POLSTAROVANI
. mm
- nartu
< . Dvouslozkovd —mezipodesev .
PODESEV polyuretan-pryz . . cerna —
PU, ndslap pryz
i Polyesterové rouno
plastova
, L ( vrchni s spodni vrstva)
NAPINACI STELKA s polepem — —
. Stredni nosna vrstva
pruzné vrstvy
polypropylen
- anatomicky tvarované
zakladni nosna - vysoka nasdakavost a
VKLADACI STELKA vrstva PES vysychavost Seda nelbo _
zelend
s polepem PA - polep netkana textilie,

- pruzny ¢len —klenek,pata
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- plocha
10. | SNEROVADLA polyester - hydrofobni tprava éernd —
- plastové koncovky
- poutka - antikorozni Uprava
11. | KOVOVE DOPLNKY - nyty pevny kov - brunyrovany odstin gernd —
- brzdy
o Polyester 20
12. | SICINITE - hydrofobni Uprava cerna —
Polyester 40

VSechny dalsi materidly pouZité pri vyrobé obuvi musi byt v souladu s poZadovanymi vlastnostmi hotové

obuvi.

PoZadované technické parametry materialt a vyrobkt

V8echny uvedené parametry musi byt odzkouseny akreditovanou zkusebni laboratofi a jejich
zjisténé urovné musi byt uvedeny v pfislusnych zkusebnich protokolech akreditované zkuSebni

laboratore.
Kanady

P.&. Parametr Pozadavek Jednotka Norma

a) Vrchova usen - zakladni

1. | Tloustka 22-2,4 mm CSN EN 1SO 2589

2. | Pevnost v tahu (podél/napfic) min. 24,5/min. 20 MPa CSN EN 1SO 3376

3. | TaZnost (podél/napfic) 40-60 % CSN EN 1SO 3376

4. | Pevnost v roztrzeni Stérbiny (podél/napfic) min. 120 N CSN EN 1SO 3377-2
Ohybova odolnost

5. bez viditelnych zmén - CSN EN 1SO 5402
(za sucha 50 kc, za mokra 20 kc)
Stélobarevnost lice pfi stirani, .

stupen
6. | (100 c za sucha, 50 c za mokra) min. 3/2 Sedé CSN EN ISO 11640
stupnice

zména odstinu/zapousténi

7. | Absorpce vody po 360 min. max. 20 % CSN EN 1SO 20344, ¢l 6.13

8. | Propustnost pro vodni paru min. 5 mg/cm2h | CSN EN 1SO 20344, ¢l. 6.6

9. |Hodnota pH min. 3,2 - CSN EN I1SO 4045

10. | Obsah Sestimocného chromu max. 3,0 mg/kg | CSN EN 1SO 17075

b) Vrchova usern — ostatni
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11. | Tloustka 1,1-1,3 mm CSN EN 1SO 2589
vrchova used  min. 60
12. | Pevnost v roztrzeni stérbiny (podél/napfic) N CSN EN 1SO 3377-2
13. | Absorpce vody po 120 min. max. 30 % CSN EN 1SO 20344, &I 6.13
14. | Propustnost podsivky pro vodni paru min. 5,0 mg/cm2h | CSN EN 1SO 20344, ¢l. 6.6
Stalobarevnost lice vrchové usné pfi stirani, .
stupen
15. | (150 c za sucha, 50 c za mokra) min. 4/3 Sedé CSN EN 1SO 11640
. i . stupnice
zména odstinu/zapousténi
16. | Hodnota pH min. 3,2 - CSN EN SO 4045
17. | Obsah Sestimocného chromu max. 3,0 mg/kg | CSN EN ISO 17075
c) Podsivkova textilie — ctyrvrstvy lamindt s klimatickou membrdnou
18. | Tloustka 2,0+-0,3mm mm | CSN EN ISO 5084
19. | Pevnost v tahu (podél/napfic) min. 200 N €SN EN 29073-3
o - . . CSN EN ISO 4674-1, met.B CSN
20. | Pevnost v dalsim trhani (podél/ napfic) min. 20 N ;
EN ISO 20344, ¢l. 6.3
Stalobarevnost pfi stirdni — zapousténi SWPER |« N I1SG 17700, metoda
21. min. 4 Sedé A ’
(150 c za sucha, 50 ¢ za mokra) stupnice
- min. 200 000 cykl( za sucha pocet cykla
22. | Odolnost proti odéru CSN EN I1SO 20344, ¢l.6.12
-min. 50 000 cykl( za mokra do poruseni
23. | Propustnost pro vodni paru min. 5 mg/cm2h | CSN EN 1SO 20344, ¢l. 6.6
24. | Odolnost proti pronikani vody min. 5 bar CSN EN 20811
25. | Odolnost propustnosti vodni pary max. 20 m2.Pa/W | €SN EN 31092
d) Podsivkova textilie - uplet
v - . . CSN EN I1SO 4674-1, met.B CSN
26. | Pevnost v dal$im trhani (podél/napfic) min. 15 N .
EN ISO 20344, ¢l. 6.3
Stalobarevnost pfi stirdni — zapousténi stupen 5
27. min. 4 Sedé CSN EN ISO 17700, metoda A
(150 c za sucha, 50 c za mokra) stupnice
min. 25 600 cykl( za sucha pocet cykll
28. | Odolnost proti odéru CSN EN 1SO 20344, ¢l. 6.12
min. 12 800 cykld za mokra do poruseni
d) Podesev
29. | Hloubka dezénu min. 5 mm CSN EN 1SO 20344, ¢l. 8.1
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pokles teploty na stélce

30. | Hustota naslapné vrstvy podesve 1,10-1,15 g/cm3® | CSN ENISO 1183-1/A
31. | Hustota polyuretanové mezipodesve 50-55 g/cm? | €SN 62 1405/B
32. | Odolnost proti odirani max. 100 mm?3 CSN 62 1466, metoda A
33. | Odolnost viéi opakovanému ohybu max. 4,0 mm CSN EN 1SO 20344, ¢l. 8.4
34. | Pevnost v dalSim trhani min. 8,0 kKN/m | 1SO 34-1/metoda A
35. | Soudrznost vrstev min. 4 N/mm | CSN EN ISO 20344, ¢1. 5.2
36. | Odolnost proti palivovym olejiim max. 10,0 % CSN EN 1SO 20344, ¢1. 8.6
e) Stélka- vkladaci
37. | Absorpce vody min. 75 mg/cm? | CSN EN ISO 20344, ¢l. 7.2
38. | Desorpce vody min. 80 % CSN EN 1SO 20344, ¢l. 7.2
Stalobarevnost pfi stirani — zapousténi st.3edé |
39. min. 4 stupnice CSN EN ISO 17700, metoda A
(150 c za sucha, 50 c za mokra)
f) Hotovd obuv
40. | Pevnost spoje mezi svrskem a podesvi min. 4,0 N/mm | CSN EN ISO 20344, ¢&l. 5.2
Odolnost proti uklouznuti, soucinitel tfeni
41. | - za mokra (celd podesev/podpatek) min. 0,32/min.0,28 - CSN EN ISO 20344, ptiloha A
-naoleji (celd podesev/podpatek) min. 0,18/min.0,13 -
42. | Absorpce energie v oblasti paty min. 30 J CSN EN 1SO 20344, &. 5.14
43. | Odolnost proti pronikani vody min. 20 000 Z%Es:ﬂcgilﬂf €SN 79 5600, ¢l. 6.7.5
44. | Pevnost sitych spojl - svrskové dilce min. 15 N/mm | CSN 79 5600, ¢l. 6.4.11
pocet cykll
45. | Tfeci odolnost Snérovadel min. 11 000 ISO 2023, pfiloha B
do porugent
Izolace obuvi proti chladu, 5
46. max. 10 °C CSN EN ISO 20344, ¢l.5.13

Zakladni kontrolni rozméry obuvnického kopyta

. . Délka stélky Obvod prstnich i
Velikost obuvi . Obvod nartu
kopyta kloubt
230 246,0 238,0 245,0
235 250,2 241,0 248,0
240 254,4 244,0 251,0
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245 258,6 247,0 254,0
250 262,8 250,0 257,0
255 267,0 253,0 260,0
260 271,2 256,0 263,0
265 275,4 259,0 266,0
270 279,6 262,0 269,0
275 283,8 265,0 272,0
280 288,0 268,0 275,0
285 292,2 271,0 278,0
290 296,4 274,0 281,0
295 304,8 280,0 287,0
300 309,0 283,0 290,0
310 317,4 286,0 296,0
320 325,8 295,0 302,0
330 334,0 303,0 320,0
340 342,0 310,0 330,0

V8echny rozméry v tabulce jsou uvedeny v milimetrech.

Pozadovany velikostni sortiment

VELIKOST

Franz.

cm | 23,5 24 | 24,5| 25 | 255| 26 |26,5| 27 |275| 28 {285 29 [295| 30 |30,5]| 31| 32| 33 | 34| 35
mm | 225 | 230 | 235 | 240 | 245 | 250 | 255 | 260 | 265 | 270 | 275 | 280 | 285 | 290 | 295 | 300 | 310 | 320 | 330 | 340
36 37 38 39 | 40 | 41 42 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49

Zadavatel pozaduje dodavku v celém metrickém velikostnim sortimentu, tj. véetné palcisel.

U nejvétsich okrajovych velikosti, tj. 33, 34 a 35, je mozZno pouZit jiny ekvivalentni druh
podesdve, ktery bude spiniovat poZadavky dané v této specifikaci. PoZadované parametry této
podesSve musi byt ovéfeny a potvrzeny akreditovanou zkusebnou

Poznamka:

Platny referenéni vzorek- orientacni

Zkratky:

podsivka (jazyk, limecek)

podSivka (nart, zadni dily, stélka)
podeSev
vkladaci stélka

EXTREME ( PAD/PES)

DURACOM MS SPORTIVE

PU/ PRYZ - Baracuda
DRY SOLE- SOFT HEEL

PA — polyamid, PES — polyester, PTFE — polytetrafluoretylen
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