TECHNICAL SPECIFICATIONS
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TECHNICKÁ SPECIFIKACE





		Generální oprava
Výměna náhradních dílů, řídícího počítače a upgrade ovládacího panelu 
Tlačítka, pojistky, nové sensory, repase hydrauliky roztěracího válce a hydraulických pump




GENERÁLNÍ OPRAVA V STC (PRAHA)

Kompletní demontáž všech zařízení
Instalace náhradních dílů
Konečná kompletace
Spuštění do provozu
Test tisku
Akceptační test (2 dny - 8'000 str./h - 1 směna / den)




DOKUMENTACE

Nová dokumentace – 2 výtisky v anglickém jazyce
Dokumentace v papírové podobě a na CD


NÁHRADNÍ DÍLY

Nakladač

Mabeg- Feeder
E-320 
List 2
Výměna pozice 14,15,16,21
List 3
Výměna pozice 13,14,15,17
List 5
Výměna pozice 40,41,44,45,46,47,50,51,52,53,54,55,55,56,57,60,62,63,64
List 6
Výměna pozice 10
B+E- 295 
Nová postranní náložky I  

Archový nakladač

Skupina: 123 
Výměna pozice 35,36,42,77,82

[image: ]



Skupina 125
Výměna pozice 22,38,47,48,49,53,57,67,73,92,95,100
[image: ]
Skupina 126 
Výměna pozice 04,09,13,14,15,17,18,27,32,34,42,46,50,55,56,57,58,59,60,61,62,65,74,76
[image: ]



Skupina 127
Výměna pozice 04,09,10,25,34,41,51,61,62,86,94
[image: ]
Skupina 133
Výměna pozice 17,27,29,40,50,56,61,62,74

[image: ]



Skupina 135
Výměna pozice 39,41,43,45,65,66,67,68,69,70,71,74,75,84,89,93,106,109,110,116,121,122,130,144,145
[image: ]
Skupina 152
Výměna pozice 11,16,20,23,25,26,27,28,32,41,42,43,46
[image: ]


Skupina 154
Výměna pozice 06,07,08,09,34,35

[image: ]
Skupina 155
Výměna pozice 01,02,05,06,07,08,17,033,34,38,39,41
[image: ]

Skupina 156
Výměna pozice 06,15,20,21,34,38,47
[image: ]
Skupina 161
Výměna pozice 29
[image: ]
Skupina 162
Výměna pozice 07,11,36,38,64,70,87

[image: ]


Tisková jednotka

Skupina 210 
Výměna pozice 16
Skupina 221
Výměna pozice 31,41,47,62,83


[image: ]
Skupina 244
Výměna pozice 60,78,138,139


[image: ]


Skupina 246
Výměna pozice 44,45,47,48,52

[image: ]

Skupina 260
Výměna pozice 11,12,16,20,23,24,25,26

[image: ]


Inkoustová jednotka rub a líc

Skupina 303
Výměna pozice 16,25,27

Skupina 333
Výměna pozice 32,34,35,44,45
Další pouze pro jeden válec z důvodu poškození 13,22,36,48,53,66




[image: ]


Skupina 336
Výměna pozice 09,24,30,37,39,58,64
[image: ]
Skupina 339
Výměna pozice 41,63,73,74,75,76,78,79
[image: ]



Skupina 319
Výměna pozice 04,05,07,20,23,24,34,38,40,45,52,53,59,61,67,68,73
[image: ]



Všeobecné

Generální oprava hydraulické pumpy.

Výměna flexibilních hydraulických hadic inkoustových jednotek, rotující jednotky, nový motor pro sací válec pohonu vykladače 
 
[image: C:\Users\Lakinger\Desktop\Katalog Überholmaschinen\Sheet Delivery\Saugwalzenmotor.JPG]



Elektrika

Výměna stávajícího kontrolního systému T300 s T100 na nejnovější kontrolní systém s kontrolním panelem s Windows. 

Skládá se z:
Výměna kontrolního systému T300 ve stávajícím rozvaděči za nejnovější kontrolní systém
Dodatečné vybavení (výměna) záložního kontrolního systému T300 za nejnovější kontrolní systém
Výměna kontrolního panelu VT100 za nový kontrolní panel s Windows.
Sinus modul  
Nová jednotka časování
Náhradní díly
Dokumentace
Hardware, Software


Informace

Výměna kontrolního systému musí korespondovat s bezpečnostními standardy z roku výroby stroje. S inovací implementace 2 kanálové bezpečnostní funkce. To znamená, že v případě chyby v prvním kontrolním systému se stroj zastaví druhým kontrolním systémem.

Pro nový kontrolní systém musí být garantována dodávka náhradních dílů nebo kompatibilních částí pro systém po dobu 10 let od podpisu Předávacího protokolu.


Kontrolní panel – jeden pult

[image: ]
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Nový hlavní pohon
Funkce
Agregát hlavního pohonu je hlavní pohon pro kompletní stroj.

Umístění
Agregát je umístěn v rozvaděči (frekvenční transformátor) a na tiskové jednotce.

Díly
Nový transformátor v hlavním rozvaděči. 
Nový hlavní motor se spojovacími díly k hlavní hnací hřídeli.



Ultrazvukový detektor podání dvojitého archu 
Funkce
Funkcí je detekce podání dvojitého archu z nakladače stroje.
Pokud senzor zjistí podání dvojitého archu, zastaví posunovač archů a arch nejde dále do stroje.
Tiskař musí dvojarch odstranit.

Umístění
Ultrazvukový detektor podání dvojitého archu je umístěn v agregátu nakladače mezi postaranními náložkami

[image: C:\Users\Vondracek\Desktop\Doppelbogenkontrolle.jpg]

Oscilační pohon válce roztěru
Funkce
Oscilační pohon válce je elektronická komponenta, která kontroluje oscilaci (roztěr) válce.

Umístění
Pohon je umístěn v inkoustových jednotkách rub a líc
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Termoregulační jednotka

Kompaktní jednotka pro automatickou kontrolu teploty distribučních válců stroje.

Teplota je kontrolována cirkulací vody ve dvou nezávislých uzavřených okruzích, tj.:
Inkoustová jednotka rub
Inkoustová jednotka líc

Jednotka musí obsahovat:
Vodní nádrž, kapacita cca 200 l.
Automaticky naplňovaný ventil, bezpečnostní ventil a expanzní nádobu. 
Výměník tepla pro chlazení v otevřeném okruhu za použití vody 
Recyklační pumpa mezi nádrží a výměníkem tepla pro chlazení 
2 termoregulační moduly, každý se skládá z:
cirkulační pumpa
3-cestné motorizované ventily
termočlánek
elektrický ohřívač
měřič průtoku
vzduchová tryska
Elektronická ovládací skříňka vhodná pro Arcnet komunikaci s konzolí tiskového stroje v případě vzdálené instalace jednotky. 
Čelní panel vybavený dotykovým displejem pro kontrolní operace. 

Dodávka musí obsahovat:
Sadu flexibilních hadic pro připojení tiskového stroje. (délka max.: 50 m)
50 kg antikorozní tekutiny pro zavedení do vodní nádrže. 
Sada náhradních dílů pro uvedení do provozu.



Požadované technické informace

Teplota vody v cirkulujících obvodech  	nastavitelné od 20° do 90°C
Studená voda - potřeba	max. 3000 l/h
Studená voda - tlak	> 2 bar
Ztráta tlaku uvnitř výměníku tepla	100 kPa
Elektrické napájení	3-phase AC 15 kW
Přibližná váha v provozním stavu	max. 1100 kg
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